Guldcky, prasky a Casto aj farbiva a vlakna su zakladnymi suro-
vinami pri vyrobe vysokokvalitnych plastov. S ciefom dosiahnut
oCakavané vlastnosti vyslednych produktov musi byt zloZzenie
jednotlivych  prisad stale.
Vytvaranie zmesi generuje
teplo, ktoré treba spolahlivo
odvédzat, aby bola zaruc¢ena
bezpe€nost procesu, zaria-
denia a ochrana prostredia.

Vylep$enia na ziskanie
vacsej bezpecnosti
a prisposobitelnosti

Rad strojovych zariadeni MX bol Speciédlne vyvinuty pre vyrobu
vysokokvalitnej plastickej zalievacej hmoty na obaly kablov. Vstupny
produkt — plastové guldcky — sa rozpusta a mieSa s funkénymi pri-
sadami. Stephan Jurt, veddci oddelenia prevadzkovych riadiacich
systémov, opisuje vysoké naroky tohto procesu: ,Prisady casto
tvoria len mall Cast zalievacej hmoty a napriek tomu musia byt
v zalievacej hmote stale optimélne rozlozené.“ Daldim problémom
je teplo, ktoré sa pri vyrobe zalievacej hmoty generuje, ¢o moze
viest k prehriatiu tychto produktov citlivych na teplo. AvSak vdaka
Specialnemu vyrobnému postupu zarucuje zmieSava¢ optimalne
a rovnomerné rozmieSanie a presné riadenie teploty pocas vyro-
by zalievacej hmoty. Vyprazdriovanie zévitovkového pretlacacieho
zariadenia moze byt z hladiska bezpe€nosti potencialnym rizikom.
Rad strojovych zariadeni MX je z hladiska zarucenia prevadzkovej
bezpecnosti vybaveny chybovo tolerantnym bezpecnostnym PLC
Simatic S7-315F-2DP, ktory riadi bezpeCnostné aj Standardné
Ulohy.

NizSie naklady a certifikovana bezpecnost

Vdaka moznosti skombinovat $tandardné aj bezpecnostné ulohy
riadenia v jednom riadiacom systéme sa podarilo znizit celko-
vé naklady na hardvér aj inziniering. Obsluhe slizi ako rozhranie
Clovek — stroj operatorsky panel SIMATIC Multi Panel MP 377
Key, pricom obrazovky boli programované pomocou HMI softvéru
Simatic WinCC flexible.

Spolo¢nost Buss pouZziva tiez vzdialené V/V ET 200S s bezpecnost-
nymi V/V modulmi, aby zabezpecila optimalnu Urovef bezpec€nosti
a zredukovala kablovanie. JednoduchS$ia architektira celého sys-
tému je vyhodou nielen pre firmu Buss, ale najma pre jej zakaz-
nikov. Operatori strojov tazia aj z nizSich nakladov na skladovanie
nahradnych produktov a nizSich vydavkov na servis. ,Vdaka vyuzitiu
bezpecnostného PLC Simatic S7-F sa ndm podarilo splnit poZia-
davky normy ISO 13849. Tuto Uroven bezpecnosti sme si museli
dat aj certifikovat,” vysvetluje S. Jurt. Kazdé strojné zariadenie je
preto preski$ané a certifikované pomocou néstroja Siemens Safety
Evolution Tool, ktory je bezplatne dostupny na webovych strankach
spolo¢nosti Siemens.

Spracované podla pripadovej Studie spolo¢nosti Siemens AG.
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